SHAPE THE
REFRIGERATION
OF TOMORROW.

¢ Efficient Energy






Sie suchen eine nachhaltige
Kaltetechnologie, die alle gesetzlichen
Vorschriften erfullt? Jetzt und in Zukunft?

Nachhaltig

Effizient
Sicher
Zukunftsweisend
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eine effiziente, zukunftsorientierte’ Kuhlung "; - R
Nicht nur ein Fortschritt. Ein Quantensprung s
fur Sie und lhr Unternehmen. :
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Unsef'gmegwetsende und konkurrenzlose BIuezero
Technologle steht-fir nachhaltlge Innovatlon in derdE
Kaltetechnik. Mit dieser TQchnoIogTe “die Wasser
als Kaltemittel nutzbar macﬁt sparen Sle4e nach
~Anwendung bis zu 80% Em;rglekostenbém ;

'H' thezu O% CO Em|33|onen-




Wir nutzen unsere gesamte Kraft fur
die Entwicklung von Produkten, die
heute die Probleme von Morgen losen.

Seien Sie Teil dieser Losung.



TOGETHER WE ARE TOMORROW. -

Das macht uns zum innovativsten Hersteller von
Kaltetechnik aus Deutschland. Pionier der ersten
Stunde. Mit viel Mut, Leidenschaft und Ideenreichtum
ist es uns gelungen, herkdmmliche Kéltemittel
durch reines Wasser (R718) zu ersetzen.

Eine wegweisende Innovation, denn Wasser hat
einen GWP (Global Warming Potential) von Null
und ist dazu auBergewdhnlich sicher und effizient.

Diese Tatsache und das exzellente Know-how unserer
Mitarbeiter macht Efficient Energy heute zu einem
starken Unternehmen mit einem konkurrenzlosen
Produkt: dem eChiller.

Blue=wird bereits seit Jahren
erfolgreich in der eChiller
Produktserie eingesetzt und
kann auch als integrierte

Technologie in OEM Produkten
zum Einsatz kommen. Mit
Blue#™ profitieren Sie von
allen Vorteilen, die Wasser
als Kaltemittel bietet. In
Ihrem eigenen Produkt.




LET
CLIMATE
CHANGE
YOUR
BUSINESS
ATTITUDE.

Die heutige Lebens- und Arbeitswelt ist

abhangig von konstanter, sicherer Kuhlung.

Aber wussten Sie auch, dass weltweit
circa acht Prozent der gesamten CO,-
Emissionen durch Kalte- und Klima-
anlagen verursacht werden? Dies
entspricht dem Anteil des weltweiten
Flugverkehrs an klimaschadlichen
Emissionen. Nach Schatzungen des
Umweltbundesamts werden sich die
Emissionen aus Kalte- und Klimatechnik
bis 2050 verdreifachen. Es ist auch
unsere gemeinsame Verantwortung,
diese Entwicklung zu stoppen.

Anteil der Emissionen
aus Kalte- und
Klimatechnik

8%

92%

CO,-Emissionen weltweit



F-GAS REGULATION?
KEEP COOL WITH WATER.

Der Druck auf die Kéltebranche wird in den ndchsten Jahren immer starker
werden. Fast alle Kélteanlagen werden den steigenden gesetzlichen
Anforderungen nicht mehr gerecht. Hinzu kommen die ungewisse Preis-
entwicklung fir HFKW-Kaltemittel und stetig steigende Stromkosten.
Umso wichtiger ist es, bereits heute in zukunftssichere und nachhaltige
Technologien zu investieren.

Klimaschutzanforderungen an Kaltemittel
F-Gase-Verordnung (EU) Nr. 517/2014

Die F-Gase-Verordnung reduziert schrittweise alle drei Jahre das CO,-
Aquivalent der in den Markt gebrachten fluorierten Kéltemittel. Bis zum
Jahr 2030 wird das CO,-Aquivalent der als Kaltemittel eingesetzten
F-Gase um nahezu 80% gesenkt. Dies bedeutet gleichzeitig, dass in
absehbarer Zeit fast nur noch naturliche Kéltemittel eingesetzt werden.

Schrittweise Reduktion der
CO,-Aquivalente in der EU

Das CO,-Aquivalent ist
das Treibhauspotenzial

des jeweiligen Kaltemittels
im Vergleich zu CO,.

F-Gas CO,
Aquivalent
100%

93%

63%

45%
31%
24%
21%



LET WATER WO
BE THE BLUEPRINT
FOR YOUR SUCCESS.

Erfolg ist planbar. Zumindest_ _mit un.___s-.




'y
Die groBen Vorteile von R718 (HO

- F-Gas frei

Nachhaltig
\? - Keine Reglementierungen - jetzt und in Zukunft

’ 9 Kosteneffizient
ll I G - Sehr hohe Verdampfungswarme
-..

l..' - Geringe Kosten bei Beschaffung und Wartung

Betriebssicher

- Keine Abhéngigkeiten bei Verfligbarkeit und Preis
- Keine Betreiberpflichten fiir R718
= Nicht giftig, nicht toxisch oder brennbar

Informieren Sie sich Uber den
erfolgreichen Einsatz des eChillers
in zahlreichen Kundenprojekten
efficient-energy.de/referenzen

ES
Wir als Efficient Energy sind
mehrfach flr unsere effizienten W o
. B o PARTSLIFE
und nachhaltigen Produkte WINNER o lll I UMWELIPReS

017
ausgezeichnet worden. 100: i

- i

We are a
WINNER

Preistriger
des Deutighen Kiltepreites 2016



WE ARE YOUR PARTNER
NOW & TOMORROW.

Unsere Ziele sind in jeder Hinsicht nachhaltig.
Unser Anspruch von hochster Qualitat -
Made in Germany.

Das macht uns zu einem verlasslichen Partner. Gemeinsam mit Ihnen
mochten wir nicht weniger als die Zukunft erfolgreich und wegweisend
gestalten. Das bedeutet auch, dass wir Sie bei der gesamten Planung
und Auswahl der Zusatzkomponenten unterstitzen.
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NACHHALTIGER SERVICE

Beratung

« Machbarkeitsstudien

= Integration des eChillers
in lhr Gesamtsystem

- BAFA-Forderberatung

Planung
- Hohe Beratungskompetenz
- Weitervermittlung an Fachplaner

(bei Bedarf)

Inbetriebnahme

- Fachgerechte Inbetriebnahme
und Einweisung vor Ort durch
unser Servicepersonal
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Wartung
- Mdglichkeit der Fernwartung
und Predictive Maintenance
- Optionale Wartungen
je nach Vertrag

Ersatzteillieferung
- Ersatzteile bei Bedarf
direkt von uns

Wirtschaftlichkeitsberechnung
= TCO - Total Cost of Ownership
- LCC - Life Cycle Costs



Efficient Energy



we are tomorrow



BE THE SOLUTION.
BE TOMORROW.

Gehen Sie mit uns einen
Schritt nach vorn — machen
Sie Ihre Kuhlung zukunftssicher.

¢ Efficient Energy

Efficient Energy GmbH
Hans-Riedl-Str. 5 - 85622 Feldkirchen - Deutschland
fon +49 89-693369-500 - info@efficient-energy.de - efficient-energy.de



Der eChiller35 und eChiller45

Verdichter
L)
forderfahig
Display SPS —— g - Z
gg = Kéltemodule
Schaltschrank %;:
0
z
£ 2eroe; ~ i
ik Blue®***inside
Umschaltventile 0 1
fir Betriebsmodi
[ ] .
Gewicht und MaRe
Vakuumpumpe Interne
Wasserpumpen Breite 1.300 mm
1
it Tiefe 700 mm
\__ Hydraulische Hohe 1.980 mm
' Anschlisse
Kaltwasser- | I3
Warmedibertrager © Kiihlwasser- Betriebsgewicht 570 kg
13 Warmedbertrager Leergewicht 510 kg
Zukunftssicheres Betriebssicherheit IT:
Kaéltemittel - hohe Teillasteffizienz
- F-Gas frei, sauber - Geringer - kein Anlaufstrom -

kein Stress im Netzwerk
- uneingeschrankter Aufstellungsort

- Geruchlos Wartungsaufwand

= Nicht brennbar = Extrem leise und
oder toxisch direkte Aufstellung
Prozesskiihlung in der Industrie:
- stabiler Dauerbetrieb
- modularer, skalierbarer Aufbau

- stabile Vorlauftemperatur

Prémierte Energie- Wirtschaftlichkeit

und Kosteneffizienz Gebsudekiihlung:

- Stufenlose Teillast-
regelung und
integrierter
Freikihlmodus

= Plug‘n‘Play System

- BAFA-Forderung:
Rickerstattung
von bis zu V4 der
Investitionskosten

- hohe Teillasteffizienz

- analoge Sollwertschiebung im
Tagesverlauf fur die BTA

- uneingeschrankter Aufstellungsort



Die Betriebsarten Die Betriebsgrenzen

eChiller35-II

an an an aus Betriebsbereich
30
28 50

O 26
s
— £ 24 E
E 2 35 £
E 20 32,5 g’
Kalt Narm Ka Warm g 18 0 5
. 3 16 o 2
Stage 2: 27° und hoher Stage 1: 27°C-20°C g -
Betrieb mit zwei Modulen. Fahrbar Betrieb mit einem Modul. Fahrbar E 12 0 <
bei einer Umgebungstemperatur bei einer Umgebungstemperatur 10
ab 28°C* und hoher. von 20°C - 27°C*. 8
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Kihlwassereintritt in °C
= aus ae aue eChiller45-I1
Betriebsbereich
30
€ + 28 60
O 26 55
£ 24 50 E
Kalt Warm Kalt Warn £ 5 45 S
= o
. o i o . o . g 20 05
FreeCooling+: 20°C bis 17°C FreeCooling: 17°C und tiefer T P
5 @
Betrieb mit ergdnzender mecha- Betrieb ohne mechanische @ 16 ET
nischer Kiihlung. Ubergangsmodus Kiihlung bei einer Umgebungs- g 14 7 g
von FreeCooling zu Stage 1. temperatur von 17°C oder R 2 S
[ X
Fahrbar bei einer Umgebungs- darunter. 10 -
temperatur von 17°C - 20°C. 8

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Kihlwassereintritt in °C

Installationsbeispiel
Industriekiihlung Riickkiihlwerk

Pumpenstation

eChiller
$ 34% Wasser-Glykol-Gemisch Informieren Sie
== : == = Trennung Wasser - Glykol SiCh Uber deﬂ
. erfolgreichen Einsatz

s Tt des eChillers
in zahlreichen
Kundenprojekten
efficient-energy.de/
referenzen

Wasser

Pufferspeicher
(nach Bedarf)

¢ Efficient Energy we are tomorrow efficient-energy.de




Der eChiller120

BAFA

forderfahig

BlueZ®™°inside
TER.
m\EHEFRIGERANT.

eChiller120

Gewicht und Mal3e

Hohe 1.932 mm
Breite 2.015 mm
Tiefe 900 mm

Betriebsgewicht 1.350 kg
Leergewicht 1.160 kg

Darstellung inkl. aller Optionen

Die Benefits des eChiller120 auf einen Blick

Zukunftssicherheit Betriebssicherheit

. . , Optionen
= 0% direkte CO,- Emissionen = Geruchlos, nicht
- Keine kaltetechnischen brennbar oder toxisch - erweiterte
Regulierungen - Geringer Wartungs- Teillastregelung
aufwand

- Master- / Slave-Regelung
- Regelung
Kuhlwasseranlage

= Uneingeschrankter

Energieeffizienz Aufstellort (frostfrei)

Einsparung von bis zu 82 %
moglich durch und Kaltwasseranlage

- Stufenlose Teillastregelung Wirtschaftlichkeit - Energiever-

= Amortisation < 3 Jahre' brauchsreporting
- Ruckerstattung von bis zu

30%b der Investitionssumme 2
RUCkkUhIerregelung . KFW—forderfahlg

und Freikiihimodus
= Geringe Anlaufstrome
= Energieoptimierte

' Werte kénnen je nach Anwendung und Temperaturen 2 abhangig von optionaler Ausstattung und
variieren. Technische Anderungen vorbehalten. hydraulischen Systemen



Die Betriebsgrenzen Die Leistungswerte

Kuhlwassereintritt

5 20°C 25°C 30°C 35°C
8 150
g) 26 145
T o o 3 12°C 70 kW 70 kW
.g 22 120 £
% 20 a2 14°C 80 kW 80 kW
g 18 100 @ 10 8
g 0 g 16°C 90 kW 90 kKW 90 kKW
Z 1 80 E = 12 9 6
G =
x ° 2 18°C 101 kW 101 kW 101 kKW
o o 15 10 7
’ 2
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 2 20°C 114 kW 114 kW 114 kW 114 kW
= 20 12 8 7
Kihlwassereintritt in °C =
X 22° 121 kW 121 kW 121 kW 121 kW
- 26 14 9 7
| |

Anwendungsschema/
Installationsbeispiel

T 34% Wasser-Glykol-Gemisch
— e— . = = . === e | @== e . =  Trennung Wasser - Glykol

Wasser

Erfahren Sie hier
Verbraucher alles Uber den neuen
z.B. eChiller120 und wie
Maschinenkiihlung er auch fur lhre

Anwendung Einsatz

Pufferspeicher .
Hydraulische finden kann.

Weiche

echiller120.
efficient-energy.de

¢ Efficient Energy we are tomorrow efficient-energy.de
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